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ROT AYAR CiHAZI

Tabla pimlerinin takili oldugunu kontrol ettiktan sonra araci ddéner
tablalarin Gzerine ortalayarak al. Alt takim kontrolinden gecir. Lastik hava
basinclarini kontrol et.

Sikma ayaklarini jant tipine goére tirnak secimi yaparak janta bagla.
Programdan ara¢ modelini sec.

Musteri bilgilerini makinaya gir.

Makinanin modeline gére araci kaldirarak veya ileri geri hareket ettirerek
salg! alma islemini yap.

Tabla pimlerini, kayar tabla pimlerini s6k ve fren kilidini tak.

Kaster OlcUma icin cihazda belirtilen yere kadar 6nce sola sonra saga
cevirdikten sonra direksiyonu ortalayarak Kilitle.

Eger aracta arka ayar imkani varsa dnce arka ayarlari ekrandaki degerleri
toleranslar igine ¢ekip yesil hale getir.

On ayar degerlerini ekrandaki verilen toleranslar icine cekip alt takimdaki
tum kontra somunlarinin sikili olduguna emin ol.

Ayar islemi biten aracin son halinin yazici ¢iktisini alip misteriye ver.

Direksiyon ve fren kilidini sokin ve doner tabla, kayar tabla pimlerini tak.

Araci liftin / kanalin tGzerinden siz alin ve sahibine teslim et.

DIKKAT

Cihaz 220 V. 50 Hz. Elektrik akimi ile ¢alisir. Elektrik tesisatinin mutlaka
iyi bir tapraklamasi olmasi gerekir.

Makina kapasitesi Gzerindeki araclara test yapma.

Cihaz ehli olmayan kisiler tarafindan kullaniimamalhdir.

Herhangi bir ariza durumunda yetkiliye bildir.
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